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Ocena procesu spawalniczego

01 8610 PL/A-240082.00

AXTONE S.A.

ul. Zielona 2

37-220 Kanczuga

Polska

Zaswiadcza sie, ze przedsigbiorstwo spetnia normatywne
wymagania jakosciowe obowigzujgce w procesach
spawalniczych

EN ISO 3834-2:2021

3834/84974378/2024

Ocena proceséw spawalniczych zgodnie z norma
EN ISO 3834-2

ul. Zielona 2; 37-220 Kanczuga

10.05.2024 - 09.05.2029
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Zakres certyfikacji

Zatacznik do certyfikatu 01 8610 PL/A-240082.00

Zakres produkcji Produkcja pojazdéw szynowych lub czesci do pojazdéw
szynowych

Metody spawania 111, 121, 135, 136, 135/121

zgodnie z EN 1SO 4063

Grupa materiatéw podstawowych 1, 3, 4,5, 8, 11, X120Mn12
zgodnie z ISO/TR 15608

Uwagi TUV Rheinland Polska Sp. z 0. 0. dokonata wstepnej
inspekcji zaktadu produkcyjnego pod wzgledem wymagan
jakosci dotyczacych spawania materiatéw metalowych oraz
prowadzi nad nim ciagly nadzér.

Postanowienia ogdlne Warunki certyfikacji EN ISO 3834 dostepne sg pod adresem:
www.tuv.pl/zalaczniki
Nadzorowane s3 wymagania wedtug normy EN 1SO 3834-2
w odniesieniu, do ktérych Producent musi przekazywac
Jednostce Certyfikujacej deklaracje o braku istotnych

TOV Rheiniand Polska Sp. z 0.0.

jednostka Certyfikujaca
ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze, Polska
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